	Диаметър на арматурата, мм
	Степен на щекерите (фиг.1, поз.8)
	Налягане на притискане (фиг.1, поз.6), bar
	Време Т1 (окончателно подгряване), sec.
	Време Т2 (окончателно заваряване), sec.

	6,5 ÷ 10
	5 ÷ 11
	 2 ÷ 10
	1 ÷ 4
	0,3 ÷ 1,5

	12 ÷ 14
	9 ÷ 13
	10 ÷ 30
	3 ÷ 7
	0,5 ÷ 2

	16 ÷ 18
	12 ÷ 14
	20 ÷ 50
	4 ÷ 9
	0,5 ÷ 2

	20 ÷ 22
	13 ÷ 15
	40 ÷ 60
	5 ÷ 10
	1 ÷ 2,5

	24 ÷ 28
	14 ÷ 16
	60 ÷ 80
	7 ÷ 12
	1 ÷ 3

	30 ÷ 32
	15 ÷ 16
	70 ÷ 90
	8 ÷ 12
	1 ÷ 3


